




 3 

1. Цели освоения дисциплины 

Целями освоения дисциплины «Дополнительные главы по оборудованию заводов 

производства и переработки полимеров» являются: 

а) формирование знаний об устройстве, принципах функционирования и принципах 

подбора основного оборудования для переработки полимеров; 

б) формирование знаний об устройстве, принципах функционирования и принципах 

подбора вспомогательного оборудования для переработки полимеров. 
 

2. Место дисциплины (модуля) в структуре образовательной программы 

Дисциплина «Дополнительные главы по оборудованию заводов производства и пере-

работки полимеров» относится к дисциплинам по выбору вариативной части ОП и форми-

рует у бакалавров по направлению подготовки 18.03.01 «Химическая технология» набор 

знаний, умений, навыков и компетенций, необходимых для выполнения производственно-

технологического и научно-исследовательского видов деятельности. 

Для успешного освоения дисциплины бакалавр по направлению подготовки 18.03.01 

«Химическая технология» должен освоить материал предшествующих дисциплин: 

а) Б1.В.ОД.14 Переработка полимеров; 

б) Б1.В.ОД.15 Оборудование заводов по производству и переработке полимеров. 

Знания, полученные при изучении дисциплины «Дополнительные главы по оборудова-

нию заводов производства и переработки полимеров» могут быть использованы при про-

хождении всех видов практик и выполнении выпускных квалификационных работ, могут 

быть использованы в производственно-технологической и научно-исследовательской дея-

тельности по направлению подготовки 18.03.01 «Химическая технология». 
 

3. Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения дисциплины 

1. ПК-9 – способность анализировать техническую документацию, подбирать оборудо-

вание, готовить заявки на приобретение и ремонт оборудования. 

2. ПК-17 – готовность проводить стандартные и сертификационные испытания мате-

риалов, изделий и технологических процессов. 
 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

1) Знать: а) устройство, принципы функционирования и принципы подбора основ-

ного оборудования для переработки полимеров; 

б) устройство, принципы функционирования и принципы подбора вспомо-

гательного оборудования для переработки полимеров. 

2) Уметь: а) осуществлять подбор основного оборудования для технологических 

процессов переработки полимеров; 

б) осуществлять подбор вспомогательного оборудования для технологиче-

ских процессов переработки полимеров. 

3) Владеть: а) принципами подбора основного оборудования для технологических 

процессов переработки полимеров; 

б) принципами подбора вспомогательного оборудования для технологиче-

ских процессов переработки полимеров. 
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4. Структура и содержание дисциплины 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 4 зачетные единицы, 144 часа. 

№  

п/п  

Раздел 

дисциплины 

С
ем

ес
т
р

 

Виды учебной работы 

(в часах) 

Информационные 

и другие образо-

вательные техно-

логии, использу-

емые при осу-

ществлении обра-

зовательного 

процесса 

Оценочные 

средства для 

проведения 

промежуточной 

аттестации по 

разделам Лекция Семинар 

(практические 

занятия) 

Лабора-

торные 

работы 

СРС 

1 Оборудование для 

раздувного формо-

вания 

9 

7 

3 1 – 42 Классическое лек-

ционное обучение; 

обучение с помо-

щью книги, элек-

тронных источни-

ков информации и 

аудиовизуальных 

средств; индивиду-

альная и групповая 

дискуссии; мозго-

вой штурм; «во-

прос-ответ»; семи-

нар в диалоговом 

режиме; сase-study; 

круглый стол 

Контрольная 

работа 

2 Экструдеры и тех-

нологические ли-

нии на их основе  

– 6 – 42 Расчетная рабо-

та 

3 Подъемно-

транспортное обо-

рудование 

3 1 – 42 Контрольная 

работа 

Форма аттестации Зачет с оценкой 
 

5. Содержание лекционных занятий по темам 
№ 

п/п 

Раздел 

дисциплины 

Часы Тема лекционного 

занятия 
Краткое содержание Формируемые ком-

петенции 

1 Оборудование для 

раздувного формо-

вания 

3 Оборудование для 

раздувного формо-

вания 

Оборудование для экструзионно-

раздувного формования. Оборудова-

ние для формования полых изделий 

из литьевых заготовок (преформ). 

ПК-9, 17 

2 Подъемно-

транспортное обо-

рудование 

3 Подъемно-

транспортное обо-

рудование 

Погрузочно-разгрузочное оборудо-

вание: погрузчики, штабелеры, гру-

зовые тележки. 

Грузоподъемное оборудование: ле-

бедки, тали и тельферы, кран-балки, 

лифты, подъемники. 

Транспортирующее оборудование: 

конвейерный транспорт, пневмати-

ческий транспорт. 
 

6. Содержание практических (семинарских) занятий  

Цель проведения практических занятий: 1. формирование умений подбирать основное 

оборудование для переработки термопластичных полимеров методом экструзии в трубы;   

2. проведение промежуточной аттестации по разделам дисциплины. 

№ 

п/п 

Раздел 

дисциплины 

Часы Тема практического 

занятия 

Краткое 

содержание 

Формируемые 

компетенции 

1 Оборудование для 

раздувного формо-

вания 

1 Контрольная работа. Проведение кон-

трольной работы. 

ПК-9, 17 

2 Экструдеры и тех-

нологические ли-

нии на их основе 

6 Расчетная работа на тему «Вы-

бор экструдера для переработки 

термопластичных полимеров в 

трубы» 

Проведение рас-

четной работы 

3 Подъемно-

транспортное обо-

рудование 

1 Контрольная работа. Проведение кон-

трольной работы. 
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7. Лабораторные занятия не предусмотрены учебным планом. 
 

8. Самостоятельная работа бакалавра 
№ 

п/п 
Темы, выносимые на самостоятельную работу Часы 

Форма 

СРС 

Формируемые 

компетенции 

1 Оборудование для раздувного формования 42 Проработка лекционного материа-

ла, подготовка к контрольной ра-

боте. 

ПК-9, 17 

2 Экструдеры и технологические линии на их основе 42 Подготовка к выполнению рас-

четной работы. 

3 Подъемно-транспортное оборудование 42 Проработка лекционного материа-

ла, подготовка к контрольной ра-

боте. 
 

9. Использование рейтинговой системы оценки знаний 

При оценке результатов деятельности обучающихся в рамках дисциплины «Дополни-

тельные главы по оборудованию заводов производства и переработки полимеров» исполь-

зуется рейтинговая система. Рейтинговая оценка формируется на основании текущего и 

промежуточного контроля. Максимальное и минимальное количество баллов по различным 

видам учебной работы описано в положении о рейтинговой системе. При изучении дисци-

плины предусматривается выполнение 1 контрольной работы и 1 расчетной работы. За эти 

контрольные точки студент может получить минимальное и максимальное количество бал-

лов (см. таблицу). 
Оценочные средства Кол-во Min, баллов Max, баллов 

Контрольная работа 1 30 50 

Расчетная работа 1 30 50 

Итого:  60 100 
 

10. Оценочные средства для текущего контроля успеваемости, промежуточной атте-

стации по итогам освоения дисциплины 

Оценочные средства для проведения текущего контроля успеваемости, промежуточ-

ной аттестации по итогам освоения дисциплины разработаны согласно положению о Фон-

дах оценочных средств. 
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12. Материально-техническое обеспечение дисциплины (модуля) 

1. Лекционные занятия: 

а) комплект презентаций по темам лекционных занятий, каждая из которых содер-

жит набор электронных слайдов с иллюстративным материалом; 

б) раздаточный материал; 

в) аудитория, оснащенная доской и презентационной техникой (компьютер, проек-

тор, экран). 

2. Практические занятия: 

аудитория, оснащенная доской и презентационной техникой (компьютер, проектор, 

экран). 

 

13. Образовательные технологии 

При проведении лекционных занятий используется комбинация образовательных тех-

нологий «классическое лекционное обучение», «обучение с помощью аудиовизуальных 

средств», «case-study», «групповая дискуссия». 

При проведении практических занятий используется комбинация образовательных тех-

нологий «индивидуальная дискуссия», «групповая дискуссия», «мозговой штурм», «во-

прос-ответ», «семинар в диалоговом режиме», «case-study», «обучение с помощью аудио-

визуальных средств», круглый стол. 

При выполнении самостоятельной работы используется комбинация образовательных 

технологий «обучение с помощью книги» и «обучение с помощью электронных источни-

ков информации». 




