
 



 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

1. Цели освоения дисциплины  
Целями освоения дисциплины Б1.Б.15 «Технология конструкционных 

материалов» являются: 
а) формирование знаний о конструкционных металлических, неметалли-

ческих материалах и технологии их получения, необходимых для решения за-
дач, связанных с эксплуатацией и обслуживанием машин и оборудования тек-
стильной и легкой промышленности; 

б) обучение технологии формообразования заготовок литьем, обработ-
кой давлением, пайкой, сваркой, склеиванием, электрохимическими и физиче-
скими методами;  

в) обучение способам формообразования заготовок, деталей и изделий;  
г) раскрытие сущности процессов, происходящих в материалах в усло-

виях производства и эксплуатации, их взаимосвязь со свойствами. 
 
2. Место дисциплины в структуре образовательной программы 
Дисциплина Б1.Б.15 «Технология конструкционных материалов» отно-

сится к базовой части ОП и формирует у бакалавров по направлению подго-
товки 15.03.02 «Технологические машины и оборудование» набор знаний, 
умений, навыков и компетенций. 

Для успешного освоения дисциплины Б1.Б.15 «Технология конструкци-
онных материалов» бакалавр должен освоить материал предшествующих дис-
циплин: 

а) Б1.Б.6 Физика 
б) Б1.Б.10 Теоретическая механика 
в) Б1.Б.14 Материаловедение. 
Дисциплина является предшествующей и необходима для успешного 

усвоения последующих дисциплин: 
а) Б1.Б.13.1 Техническая механика. Часть 1 - сопротивление материалов; 
б) Б1.Б.20 Основы технологии машиностроения 
в) Б1.В.ОД.6 Технология машиностроения легкой промышленности. 
Знания, полученные при изучении дисциплины «Технология конструк-

ционных материалов» могут быть использованы при прохождении учебной и 
производственной практик, при выполнении выпускной квалификационной ра-
боты, а также могут быть использованы в научно-исследовательской, проектно-
конструкторской и производственно-технологической видах деятельности.  

3. Компетенции обучающегося, формируемые в результате осво-
ения дисциплины 

ПК-9 - умением применять методы контроля качества изделий и объек-
тов в сфере профессиональной деятельности, проводить анализ причин нару-
шений технологических процессов и разрабатывать мероприятия по их преду-
преждению  

ПК-15 - умением выбирать основные и вспомогательные материалы, 
способы реализации технологических процессов, применять прогрессивные 
методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении тех-
нологических машин; 



 

 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен:  
 
1 1) Знать: 
а) основы конструкционных материалов и технологию их обработки; 
б) физическую сущность и возможности технологий, используемых в со-

временном машиностроении; 
в) возможности и назначение современного технологического оборудо-

вания и инструментов; 
г) теоретические основы процессов резания, обработки давлением, элек-

трофизических и электрохимических методов обработки конструкционных 
материалов. 

2) Уметь: 
а) осуществлять рациональный выбор технологии конструкционных ма-

териалов для изготовления деталей и узлов технологических машин и обору-
дования, обосновывая свой выбор как с технической, так и с экономической 
точек зрения; 

б) обосновывать выбор рациональных видов технологического оборудо-
вания, инструментов и параметров обработки при решении конкретных техно-
логических задач. 

3) Владеть: 
а) навыками работы со справочной литературой и базами данных при 

выборе материалов и режимов технологии; 
б) начальными навыками оптимизации решений конкретных (реальных) 

технологических 
задач.  



 

4. Структура и содержание дисциплины «Технология конструкцион-
ных материалов»  

Общая трудоемкость дисциплины составляет 4 зачетных единиц, 144 
час.  

№ 
п/п 

Раздел дисци-
плины 

С
ем

ес
тр

 

Виды учебной 
работы 

(в часах) 

Оценочные сред-
ства для прове-
дения промежу-
точной аттеста-
ции по разделам 

Лек-
ции 

Практи-
ческие 
занятия  

Лабора-
торные 
работы 

СРС 

1  Металлургиче-
ское производство 

6 2  3 40 коллоквиумы, те-
стовые задания, 
отчеты по практи-
ческим занятиям, 
контрольная ра-
бота 
 

2 Технология обра-
ботки металлов и 
сплавов. 

6 2  3 40 

3  Технология изго-
товления загото-
вок и деталей из 
неметаллических 
материалов. 

6 2  4 39 

Форма аттестации экзамен 
 
5. Содержание лекционных занятий по темам с указанием формиру-

емых компетенций 
№ 
п/п 

Раздел 
дисци-
плины 

Ча
сы 

Тема лекционного 
занятия 

Краткое содержание Форми-
руемые 
компе-
тенции 

1  Метал-
лургиче-
ское про-
извод-
ство. 

0,5 Тема 1. Основы ме-
таллургического про-
изводства. 
 

Основы металлургического произ-
водства. Производство чугуна, 
стали, цветных металлов (меди, 
алюминия, титана, магния). 

ПК-9, 
ПК-15 

2 Техноло-
гия обра-
ботки ме-
таллов и 
сплавов. 

1 Тема 2. Основы тех-
нологии обработки 
металлов давлением. 

Общие сведения, физические ос-
новы. Получение машиностроитель-
ных профилей (прокатка, прессова-
ние, волочение). Способы получе-
ния поковок (ковка, горячая объем-
ная штамповка, холодная объемная 
штамповка - выдавливание, вы-
садка, объемная формовка). Холод-
ная листовая штамповка. 

ПК-9, 
ПК-15 

1 Тема 3. Основы тех-
нологии литейного 
производства 
 

Общие сведения, физические ос-
новы, технологические основы. Спо-
собы литья (в песчаные формы и спе-
циальные способы литья - в оболоч-
ковые формы, по выплавляемым мо-
делям, в кокиль, под давлением, ва-
куумным всасыванием, центробеж-
ное.  

ПК-9, 
ПК-15 

0,5 Тема 4. Основы тех-
нологии сварочного 
производства. 

Общие сведения, физические ос-
новы. Способы термического класса 

ПК-9, 
ПК-15 



 

 сварки - дуговая, ручная электроду-
говая, электродуговая под флюсом, 
электродуговая в атмосфере защит-
ных газов, плазменная, электронно-
лучевая, лазерная, газовая. Способы 
термомеханического класса сварки - 
электрическая контрактная (точеч-
ная, шовная, стыковая). Способы ме-
ханического класса сварки - холод-
ная, трением, взрывом, ультразвуко-
вая, магнитоимпульсная. 

0,5 Тема 5. Основы тех-
нологии механиче-
ской обработки мате-
риалов резанием. 

Основы технологии механической 
обработки материалов резанием: об-
щие сведения, физико-механические 
основы, основные способы обра-
ботки материалов резанием с помо-
щью лезвийного инструмента (точе-
нием, фрезерованием, растачива-
нием, протягиванием, строганием, 
долблением, нарезание зубьев зуб-
чатых колес на зубообрабатываю-
щих станках), обработка материалов 
резанием с помощью абразивного 
инструмента (шлифованием), отде-
лочные методы обработки (тонкое 
обтачивание, растачивание, шлифо-
вание; хонингование; притирка; по-
лирование. 

ПК-9, 
ПК-15 

0,5 Тема 6. Электрофи-
зические и электро-
химические методы 
обработки. 

Электроэрозионные методы обра-
ботки: электроискровая, электроим-
пульсная. Ультрозвуковая, плазмен-
ная, лучевые методы обработки.  

ПК-9, 
ПК-15 

3 Техноло-
гия изго-
товления 
заготовок 
и деталей 
из неме-
талличе-
ских ма-
териалов. 
 

0,5 Тема 7. Основы тех-
нологии изготовле-
ния заготовок и дета-
лей из неметалличе-
ских материалов.  

Общая характеристика. Технология 
изготовления изделий из пластмасс, 
резины.  

ПК-9, 
ПК-15 

0,5 Тема 8. Основы по-
рошковой металлур-
гии и технологии из-
готовления изделий 
из порошковых мате-
риалов.  

Основы порошковой металлургии. 
Изготовление металлокерамических 
изделий. 

ПК-9, 
ПК-15 

1 Тема 9. Основы тех-
нологии изготовле-
ния заготовок и дета-
лей из композицион-
ных материалов.  

Общая характеристика. ПК-9, 
ПК-15 

  



 

6. Содержание практических занятий по дисциплине «Технология 
конструкционных материалов»  

Практические занятия по дисциплине Б1.Б.15 «Технология конструкцион-
ных материалов» учебным планом не предусмотрены.  

 
7. Содержание лабораторных занятий  

Цель проведения лабораторных занятий – детальный разбор физических 
основ основных разделов лекционного курса. 

№ 
п/п 

Раздел дисциплины Часы Тема лабораторного занятия Формируе-
мые компе-

тенции 
1 
 

Металлургическое 
производство 

2 Тема 1. Производство стали и чугуна. ПК-9, ПК-15 

2 Технология обработки 
металлов и сплавов. 

2 Тема 2. Ковка. ПК-9, ПК-15 
2 Тема 3. Горячая объемная штамповка.  ПК-9, ПК-15 

3 Технология изготов-
ления заготовок и де-
талей из неметалли-
ческих материалов. 

2 Тема 4. Холодная объемная штам-
повка.  

ПК-9, ПК-15 

2 Тема 5. Листовая штамповка. ПК-9, ПК-15 

 
8. Самостоятельная работа бакалавра 
 

№ 
п/п 

Темы, выносимые на само-
стоятельную работу 

Час
ы 

Форма СРС Формируе-
мые компе-

тенции 
1  Металлургическое производ-

ство. 
20 Подготовка к коллоквиуму ПК-9, ПК-15 

2   Продольная прокатка. 30 Подготовка к практическому за-
нятию и оформление отчета 

ПК-9, ПК-15 

3 Ковка. 23 Подготовка к практическому за-
нятию и оформление отчета 

ПК-9, ПК-15 

4  Горячая объемная штамповка.  23 Подготовка к практическому за-
нятию и оформление отчета 

ПК-9, ПК-15 

5 Холодная объемная штамповка.  23 Подготовка к практическому за-
нятию и оформление отчета 

ПК-9, ПК-15 

 
9. Использование рейтинговой системы оценки знаний. 
При оценке результатов деятельности обучающихся в рамках дисци-

плины Б1.Б.15 «Технология конструкционных материалов» используется рей-
тинговая система (на основании «Положения о балльно-рейтинговой системе 
оценки знаний студентов и обеспечения качества учебного процесса»). Рей-
тинговая оценка формируется на основании текущего и промежуточного кон-
троля. Максимальное и минимальное количество баллов по различным видам 
учебной работы описано в положении о рейтинговой системе.  

При изучении дисциплины Б1.Б.15 «Технология конструкционных ма-
териалов» для студентов заочной формы обучения предусмотрено самостоя-
тельное выполнение контрольной работы в межсессионный период.  



 

Студент, не получивший зачет по контрольной работе, на зачет по дис-
циплине «Технология конструкционных материалов» не допускается.  

За контрольную работу студент может получить минимум 15 баллов и 
максимум 25 баллов. 

 
Содержание контроль-

ной работы 
Min, баллов Max, баллов 

Выполнение расчетно-
графической части зада-
ния 

8 13 

Оформление работы 7 12 
Итого: 15 25 

 
Во время сессии по дисциплине Б1.Б.15 «Технология конструкционных 

материалов» предусматривается экзамен, выполнение 3-х коллоквиумов, 10 
тестовых заданий, контрольной работы, написание 1 реферата. За эти кон-
трольные точки студент может получить минимальное и максимальное коли-
чество баллов (см. таблицу). 

 
Оценочные средства Кол-во Min, баллов Max, баллов 
коллоквиумы 3 12 18 
тестовые задания 10 5 10 
контрольная работа 1 15 25 
реферат 1 4 7 
Экзамен  24 40 
Итого:  60 100 

  
  



 

 
 
 



 

11. Оценочные средства для текущего контроля успеваемости, про-
межуточной аттестации по итогам освоения дисциплины 

Оценочные средства для проведения текущего контроля успеваемости, 
промежуточной аттестации обучающихся и итоговой (государственной итого-
вой) аттестации разрабатываются согласно положению о Фондах оценочных 
средств, рассматриваются как составная часть рабочей программы и оформля-
ются отдельным документом. 

 
12. Материально-техническое обеспечение дисциплины. 
Для проведения лекционных занятий: 
а) комплект электронных слайдов, 
б) аудитория, оснащенная презентационной техникой (проектор, экран, 

компьютер, ноутбук); 
в) раздаточный материал 
Для проведения практических занятий: 
Проектор EPSON EB-W28 с потолочным креплением проектора Wize и 

экраном на треноге Lumien Eco View  
Компьютер №1AMD ATHLON 64 X2 5400+монитор 19 Samsung 943 N 

(1 шт.) 
Ноутбук HP Pro Book 4515s (AMD Turion ™ X2 Dual Core Mobile RM-

76) (1 шт) 
Доска поворотная ДП-12з 
 
 
13. Образовательные технологии   

Аудиторная нагрузка дисциплины Б1.Б.15 «Технология конструкционных 
материалов» согласно учебному плану по направлению подготовки 15.03.02 
«Технологические машины и оборудование», профиля подготовки «Машины 

и аппараты текстильной и легкой промышленности» составляет 16 час. 
Удельный вес занятий, проводимых в интерактивных формах (коллоквиумы 
в форме беседы, разбор конкретных ситуаций на лабораторных занятиях) со-

ставляет 7 час. (43 %). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 


