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1. Цели освоения дисциплины  
Цели освоения дисциплины «Технология конструкционных материалов» 

состоят в изучении научных основ современных способов производства важнейших 

металлов, строения конструкционных материалов, технологических методов 

формирования и формоизменения заготовок и деталей.  

2. Место дисциплины (модуля) в структуре образовательной программы  

Дисциплина    «Технология   конструкционных   материалов»   относится   к 

базовой части цикла ООП и формирует у бакалавров по направлению подготовки 

15.03.02 «Технологические машины и оборудование» набор специальных знаний и 

компетенций. 

Для успешного освоения дисциплины «Технология конструкционных 

материалов» бакалавр по направлению подготовки 15.03.02 «Технологические 

машины и оборудование» должен освоить материал предшествующих дисциплин: 

«Математика» 

«Физика» 

«Общая химическая технология» 

Процессы и аппараты химической технологии 

Дисциплина «Технология конструкционных материалов» является 

предшествующей и необходима для успешного усвоения последующих дисциплин: 

Знания, полученные при изучении дисциплины «Технология конструкционных 

материалов» могут быть использованы при прохождении  практики  и выполнении 

выпускной квалификационной работы по направлению подготовки 15.03.02 

«Технологические машины и оборудование». 

3. Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения 

дисциплины 

ПК-9 умение применять методы контроля качества изделий и объектов в 

сфере профессиональной деятельности, проводить анализ причин нарушений 

технологических процессов и разрабатывать мероприятия по их 

предупреждению 

ПК-15 умение выбирать основные и вспомогательные материалы, способы 

реализации технологических процессов, применять прогрессивные методы 

эксплуатации технологического оборудования при изготовлении 

технологических машин 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен:  

1) Знать:  

а) понятия: основные виды литья, сварки, обработки давлением и резанием; 

б) основные способы получения и формообразования заготовок; 

в) физико-химические процессы, происходящие при получении и 

формообразовании заготовок; 

г) принципиальные схемы, преимущества и недостатки того или иного вида 

обработки; 

д) технико-экономические показатели того или иного вида обработки. 

2) Уметь:  

а) выбирать способ и оборудование, на котором целесообразно изготовить деталь 

из заданного материала, заданной конфигурации и в требуемом количестве; 
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б) сравнивать близкие по аналогу способы обработки, называя их преимущества 

и недостатки. 

3) Владеть:  

а) практическими навыками исследования, испытания и контроля материалов; 

б) приемами основных видов обработки деталей давлением и резанием; 
в) технико-экономические показатели того или иного вида обработки. 

 

4. Структура и содержание дисциплины «Технология конструкционных 

материалов» 

Общая трудоемкость дисциплины составляет  4  зачетные единицы,  144 часа.  
№ 

п/п 

Раздел 

дисциплины 

Сем

естр 

Виды учебной работы (в часах) Оценочные средства 

для проведения 

промежуточной 

аттестации по разделам 

Лек

ция 

Практиче

ские 

занятия 

Лаборат

орные 

работы 

КСР СРС 

1. Тема 1 

Технология 

литейного 

производства 

4 2 - 1  40 Защита лабораторных 

работ в виде 

тестирования, защита 

расчетно-графической 

работы №1 

2. Тема 2 

Технология 

сварочного 

производства 

5 1 - 1  40 Защита лабораторных 

работ в виде 

тестирования, защита 

расчетно-графической 

работы №2 

3. Тема 3 

Технология 

обработки 

металлов 

давлением 

5 1 - 2  22 Защита лабораторных 

работ в виде 

тестирования 

4. Тема 4 

Технология 

механической 

обработки 

5 2 - 2  21 Защита лабораторных 

работ в виде 

тестирования, 

контрольная работа 

 ИТОГО  6 - 6  123  

   Форма аттестации                          Экзамен (9) 

 

5. Содержание лекционных занятий по темам с указанием 

формируемых компетенций и используемых инновационных образовательных 

технологий. 
№

п

/

п 

Раздел 

дисциплины 

Ча

сы 

Тема 

лекционного 

занятия 

Краткое содержание Формиру

емые 

компете

нции 

1 Технология 

литейного 

производства 

2 Тема 1. 

Технология 

литейного 

производства. 

Единство и многообразие способов 

получения отливок. Изготовление отливок в 

песчаных формах, литьем в оболочковые 

формы, литьем в кокиль, литьем под 

давлением. Изготовление центробежных 

отливок. Изготовление отливок из чугуна. 

Используются мультимедийные технологии 

ПК-9 

ПК-15 

2 Технология 

сварочного 

производства. 

1 Тема 2. 

Технология 

сварочного 

Сущность сварки металлов. Единство и 

многообразие способов сварки. 

Классификация способов сварки плавлением 

ПК-9 

ПК-15 
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производства. и давлением. Элементы сварочного 

соединения. Электродуговая сварка 

металлов. Газовая сварка и резка металлов. 

Электроконтактная сварка. 

Используются мультимедийные технологии 

3 Технология 

обработки 

металлов 

давлением 

1 Тема 3 

Технология 

обработки 

металлов 

давлением 

(прокатка, 

прессование, 

волочение, 

ковка, 

штамповка). 

Способы обработки давлением: их единство 

и многообразие. Изменение механических и 

физико-механических свойств металлов при 

обработке давлением (наклеп). Структура 

наклепанного металла. Рекристаллизация. 

Прокатка, прессование, волочение, ковка и 

штамповка. Сущность, оборудование, схемы, 

продукция. Преимущества и недостатки 

различных методов обработки давлением. 

Используются мультимедийные технологии 

ПК-9 

ПК-15 

4 Технология 

механической 

обработки 

2 Тема 4. 

Формование 

заготовок 

механической  

обработкой.  

Сущность процесса резания. Единство и 

многообразие способов механической 

обработки. Физические закономерности 

процесса воздействия инструмента на 

материал заготовки (упруго-пластическое 

деформирование, стружкообразование, 

тепловое разрушение). Используются 

мультимедийные технологии 

ПК-9 

ПК-15 

 ИТОГО 6 

 

6.Содержание  практических занятий  

Учебным планом по дисциплине «Технология конструкционных материалов» 

практические занятия не предусмотрены. 

 

7.Содержание лабораторных занятий 

Основной целью проведения лабораторных работ является формирование и 

закрепление системного подхода к изучению основных методов обработки 

материалов, изучение устройства и принципа работы оборудования. 
№ 

п/п 

Раздел 

дисциплины 

Часы Наименование 

лабораторной 

работы 

Краткое 

содержание 

Формируемые 

компетенции 

1 Технология 

литейного 

производства 

1 

Технология 

изготовления 

отливок. 

Выполнение по 

предложенному эскизу детали 

эскизов отливок, стержневых 

ящиков и литейной формы; 

Выбор места подвода металла 

в полость формы; расчет 

литниковой системы 

ПК-9 

ПК-15 

2 Технология 

сварочного 

производства 

1 
Электроконтактная 

сварка 

Практическое ознакомление с 

Электроконтактной сваркой 

ПК-9 

ПК-15 

3 Технология 

обработки 

металлов 

давлением 

2 

Обработка металлов 

давлением 

Изучение способов обработки 

давлением (ковка, штамповка, 

прессование прокатка, 

волочение) 

ПК-9 

ПК-15 

4 Технология 

механической 

обработки 

 

2 

Обработка заготовок 

на токарно-

винторезном станке 

Овладение методикой работы 

на токарно-винторезном 

станке. Изучение основных 

узлов токарно-винторезного 

станка, а также 

ПК-9 

ПК-15 
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приспособлений к нему 

 ИТОГО 6    

Лабораторные работы проводятся в помещении учебной аудитории кафедры  с 

использованием специального оборудования 
 

8.Самостоятельная работа бакалавра 
№ 

п/п 

Темы, выносимые на 

самостоятельную работу 

Часы Форма СРС Формируемые 

компетенции 

1 Современные способы 

литья 

20 Изучение литературы. Подготовка к 

лабораторным работам. Составление 

конспекта. Проверка, собеседование 

ПК-9 

ПК-15 

2 РГР № 1 Разработка 

технологического 

процесса изготовления 

отливки методом литья в 

разовые песчаные формы 

20 Изучение литературы. Выполнение 

чертежей и расчетов. Проверка 

собеседование 

ПК-9 

ПК-15 

3 Современные способы 

сварки 

20 Изучение литературы. Подготовка к 

лабораторным работам. Составление 

конспекта. 

ПК-9 

ПК-15 

4 РГР № 2 

Формообразование 

заготовок сваркой 

20 Изучение литературы. Выполнение 

чертежей и расчетов. Проверка, 

собеседование 

ПК-9 

ПК-15 

5 Обработка металлов 

давлением 

22 Изучение литературы. Подготовка к 

лабораторным работам. Составление 

конспекта. 

ПК-9 

ПК-15 

6 Физические основы 

металлов резанием 

21 Изучение литературы. Подготовка к 

лабораторным работам. Составление 

конспекта. 

ПК-9 

ПК-15 

 ИТОГО 123   

 
9.Использование рейтинговой системы оценки знаний 

При оценке результатов деятельности студентов в рамках дисциплины «Технология 

конструкционных материалов» используется балльно-рейтинговая система. Балльно-

рейтинговая оценка формируется на основании текущего и промежуточного контроля. 

Максимальное и минимальное количество баллов по различным видам учебной работы 

описано в «Положении о балльно-рейтинговой системе оценки знаний студентов и 

обеспечения качества учебного процесса» ФГБОУ ВО КНИТУ. 

При изучении дисциплины предусматривается четыре лабораторные работы, две 

РГР и 1 лабораторная работа. За эти контрольные точки студент может получить  

минимальное 36 баллов и максимальное  60 баллов,  а также семестр оканчивается 

экзаменом, на котором студент может получить от 24 до 40 баллов (см. таблицу). 

Оценочные средства Кол-во Min баллов Max баллов 

Защита лабораторных работ в 

виде тестирования 

4 12 20 

Расчетно-графическая работа 2 12 20 

Контрольная работа 1 12 20 

Экзамен 1 24 40 

Итого  60 100 
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10.4 Источники в электронном виде, имеющиеся в Интернет в свободном 

доступе.  

 Материаловедение [Электронный ресурс]. – Режим доступа: 

http://www.materialscience.ru/ , свободный. 

Научная Электронная Библиотека (НЭБ) — Режим доступа: http://elibrary.ru 
 

11.  Оценочные  средства  для  текущего  контроля  успеваемости, 

промежуточной аттестации по итогам освоения дисциплины  

 Оценочные  средства  для  проведения  текущего  контроля успеваемости,  

промежуточной  аттестации  обучающихся  и  итоговой (государственной  итоговой)  

аттестации  разрабатываются  согласно положению о Фондах оценочных средств, 

рассматриваются как составная часть рабочей программы и оформляются отдельным 

документом.  

 

12. Материально-техническое обеспечение дисциплины «Технология 

конструкционных материалов» 

1. Лекционные занятия: 

a. комплект электронных презентаций/слайдов 

b. аудитория Е-226, оснащенная презентационной техникой  (мультимедиа 

проектор Mitsubishu SL4U, экран, ноутбук) 

2. Лабораторные занятия:  

a. компьютерный класс 

b. презентационная техника (проектор, экран, ноутбук) 

3. Прочее 

a. рабочее место преподавателя, оснащенное компьютером с доступом в 

Интернет, 

b. рабочие места студентов, оснащенные компьютерами с доступом в 

Интернет, предназначенные для работы в электронной образовательной среде. 
 

Лицензированное свободно распространяемое программное обеспечение, 

используемое в учебном процессе при освоении дисциплины «Технология 

конструкционных материалов»: 

 

1. ABBYY FineReader 9.0 проф 

2. MS Office  

 

 

13. Образовательные технологии 

 Удельный вес занятий, проводимых в интерактивных формах, в учебном 

процессе составляет 3 часа. 

Основные интерактивные формы проведения учебных занятий: 

• работа в малых группах;  

• дискуссия. 

 

http://www.materialscience.ru/
http://elibrary.ru/
http://www.kstu.ru/ds/www_soft_oper_list.jsp?&id_dept=0&act=0&id_soft=1426
http://www.kstu.ru/ds/www_soft_oper_list.jsp?&id_dept=0&act=0&id_soft=751

